Pracovni navodka

Niklovani ocelovych a médénych soucastek

Zpracovatel: Funchem s.r.o.
Vratislavicka 59/14, 460 06 Liberec 6
ICO 06804535, DIC CZ06804535
podzimek@funchem.cz; +420 605 239 474

Uvod:

Chemické niklovani je proces, pfi kterém se na povrch tomu uzplsobeny nanese niklova
vrstva. Dodavana niklovaci lazer umi pokovit bez problém( bézné oceli, méd a jeji slitiny, a po dobré
predpfipravé si poradiis hlinikem. Obsah zabudovaného fosforu ve vrstvé se pohybuje mezi 4 -8 %
a dava vrstvé vyssi korozni odolnost.

Postup prace:

Niklovani provadime v nékolika krocich. Nez zacneme niklovat, je potreba udélat
pfedpfipravu povrchu. Ta spociva v dokonalém odmasténi, idedlné pfipravkem Alumal Clean 130
(dfive PRELM). Pri vétsim znecisténi, pfip. kontaminaci vazelinou nebo silikonovymi feznymi
emulzemi doporucujeme pouzit odmastovaci lazen alkalickou — napf. PRESOL 7120. Odmastuje se pfi
pokojové teploté, pfipadné lze odmastovaci lazeri ohfat na max. 50°C. Poté se dil oplachne ve
dvoustupriovém oplachu z destilované vody. Po dokonalém oplachu odmastovaci lazné dil ponofime
do predehratého nikliku. Aby proces niklovani bézel, je tfeba niklik pfedehiat na 85-95°C a v tomto
rozmezi teplot je tfeba roztok udrZovat. Chvilku po ponoru se na dilu za¢nou generovat bublinky
vodiku, vypada to jako by se kapalina vafila, to se ale jen nikl zacal redukovat na povrch soucastky a
vyviji se vodik — vétrejte! Chceme-li dosdhnout lesklého povrchu, nechame niklik plsobit alespor 30
minut. V tomto Casovém uUseku se vygeneruje 10-15 mikrometru krasné lesklého niklu. V prabéhu
pokovovani bude dochdzet k odparovani lazné. Pfed samotnou praci si udélame znacku, kam saha
pGvodni hladina, a tuto udrZzujeme postupnym dolivanim destilovanou vodou.

Dil po pokoveni kratce oplachneme ve dvoustupriovém oplachu z destilované vody
(dvoustupriovy = oplach v jedné nadobé dest. vodou, vyjmout dil a oplachnout v druhé nadobé s dest.
vodou) a poté dil ususime a nechame zchladnout. Oplach by mél byt rychly, aby dil neztmavnul, stejné
tak je nutné co nejrychleji vysusit vSechny kapky destilované vody, aby nezanechaly odparky. Povrch
je citlivy aZ do zchladnuti, poté je velmi odolny vici vnéjsim vliviim.

Dil Ize dale pro zvyseni tvrdosti zahrat na 180°C po dobu 3 hodin a tim mu tvrdost zvysit z cca
400 HV na aZ 1000 HV. Je tfeba dbat na Cistotu prostiedi pfi ohfevu, jinak se na povrchu mohou
objevit barevné mapy.
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opuucuem

Poznamky:

Destilovana voda pro oplachy je naprosto klicova. Pfi oplachu obyfejnou vodou by doslo
k vyvinu flekll hnédych a cernych, které vznikaji z horéiku a vapniku obsazenych v bézné
vodé.

Pfi odpareni vody v prlibéhu pouZivani Iazné tuto dopliiujeme.

Lazen je schopna pokovit 7 aZz 11 dm?. Laicky Ize vy&erpani niklu z 1dzné odhalit jejim znaénym
vyblednutim a tvorbou hrubé struktury na povrchu soucasti.

U silné zapasivovanych povrchi slitin Cu napfiklad lesténych zelenou pastou,se nemusi
redukce niklu rozbéhnout. MGzeme ji zkusit ,,nastartovat” pritomnosti Zelezného predmétu
v lazni (pf. obrouseny hrebik), pfip. je nutno povrch médi prfeoxidovat 2-3 vtefinovym
ponorem do koncentrované kyseliny dusi¢né.

Niklovani hliniku a jeho slitin ma jiny postup - viz navodka ,,Niklovani hliniku a jeho slitin®.
ProtoZe se niklova vrstva vyviji vSude na dilci stejnomérné, nema kryci a zarovnavaci
vlastnosti. VSechny Sramy, vrypy a Skrabance se vétsinou zvyrazni. Tato vlastnost je vynikajici
pfi zvyraziovani jemnych rytin, napisud... Tam kde potfebujeme zrcadlovy vzhled je potieba
nepodcenit predpripravy, brouseni, lesténi.

Veteranistlim a renovatorim starych vran — dtileZité!!! — Renovujete-li staré originalni kusy,
pamatujte na to, Ze staré dilce byly nasimi predky prevainé zinkovany. Zinek je potreba ze
starych dilG vZdy odstranit, jinak zplisobi Spatnou prilnavost a flekaty vzhled niklu. Odstranite
jej pripravkem ,Odstranovac pozinku” - ponorem na dobu, dokud se budou tvofit bourlivé
bubliny vodiku. Staré kusy nestaci jen obrousit a lestit, zinek je potfeba dokonale odstranit
chemickou cestou. Stejné tak je potreba odstranit i jiné povrchové Upravy a to az na zédkladni
material - méd, mosaz, ocel. Idedlné piskovdnim. Rovnou po odmasténi v benzinu ponofte

pozinkované dily do odstranovace pozinku, usetfite si spoustu ¢asu a nerv( brousenim.

Postup v bodech:

1)

2)
3)

4)
5)

Odstranéni pevnych ¢astic a mastnoty ponorem po dobu 60-120 sec. pfi teploté 45 — 55°C,
nebo zastudena po dobu 3 — 5 minut

Dvojity oplach destilovanou vodou — minimalné 60 sec. v kazdém oplachu

Niklovani po dobu 15 a vice minut pfi teploté 85 — 95°C , vylucovaci rychlost ¢ini cca 1
mikrometr za minutu

Dvojity oplach destilovanou vodou — cca 60 sec. v kazdém oplachu

Suseni

Potiebné vybaveni:

1)

2)
3)
4)
5)
6)

Nadoba z vhodného materialu — kadinka ¢i jiné varné sklo (paklize budete topit pomoci
vafice), nebo svarenou nadobu z PVC, HDPE ¢i jiného odolného plastu (paklize mate topidlo
externé)

Zdroj tepla — horak, topici patronu, vafi¢, ponorné teflonové topidlo

Teplomér na udrZovani teploty do 95°C

Nadoba, do které nalijete lazen k odmasténi (kadinka, HDPE nadoba)

Dvé nadoby na oplachy po odmasténi (kadinka, plastova nadoba)

Dalsi dvé nadoby na oplach po niklu (kadinka, plastova nadoba)

Zcela nevhodné a nepoutzitelné jsou nadoby z hliniku, oceli, nerezovych oceli, vyrobené z istého
plechu a smaltované hrnce. Tyto nadoby se zevniti pokovi primarné a je zni¢eny hrnec a rozloZena
lazen. Pri pouziti smaltovaného nadobi dochazi k rozpusténi smaltu a rozkladu lazné.
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(JFUNCHEM

Obrazova dokumentace — pfiklady niklovanych dila:

Petr Podzimek — FUNCHEM V Liberci dne 10.3.2022.
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