Pracovni navodka

Niklovani hliniku a jeho slitin

Zpracovatel: Funchem s.r.o.
Vratislavicka 59/14, 460 06 Liberec 6
ICO 06804535, DIC CZ06804535
podzimek@funchem.cz; +420 605 239 474

Uvod:

Chemické niklovani je proces, pfi kterém se na predupraveny povrch nanese chemickou
redukci niklova vrstva. Chemicka niklovaci lazeri umi pokovit bez problémd bézné slitiny hliniku do
obsahu kifemiku 15%. Obsah zabudovaného fosforu ve vrstvé se pohybuje mezi 4 — 8 % a dava vrstvé
vys3i korozni odolnost.

Postup prace:

NeZli zacneme niklovat, je potifeba provést predupravu povrchu dil(l. Ta spociva v dokonalém
odmasténi, v pripadé Al slitin pouze organickymi rozpoustédly — napf. pomoci kombinované
Organické odmastovaci lazné. Odmastuje se pfi pokojové teploté, dil se necha volné uschnout. Poté
se dil ponofi do alkalické Mofici [dzné pro hlinik na 1-3 minuty, kde povrch prudce péni a ztmavne.
Poté provedeme dvustupriovy oplach v destilované vodé (dvoustupriovy = oplach v jedné nadobé
dest. vodou, vyjmout dil a oplachnout v druhé nadobé s dest. vodou). Nasledné se dil ponoti na 10
sekund do kyselé Vyjasfiovaci lazné pro hlinik, kde dojde k opétovnému zesvétleni povrchu, jenz ziskd
stfibrny vzhled. Dale postupujeme opét dvojitym oplachem destilovanou vodou, a nasledné k lazni
,»Sirprep 709 Zn — zinkovaci roztok pro hlinik“, ktera na hlinikovy povrch za pokojové teploty pfi 1 -2
minutovém ponoru nanese tenkou mezivrstvu zinku. Opét dvojity oplach. Abychom méli vysledny
niklovany povrch vysoce leskly a s dobrou adhezi, pozinkovany predmét ponofime opét do
vyjasniovaciho roztoku (novy — v jiné nadobce — hrozi kontaminace), jenz ma pokojovou teplotu az do
té doby, kdy Vyjasniovaci roztok prvni vrstvu Zn stdhne (ponor je v fadech sekund). Poté provedeme
dvojity oplach v destilované vodé po dobu alespon 1 minuty v kazdém oplachu a opét ponofime do
roztoku zinkatu. Tentokrat vSak jen na dobu max. 20 sekund!

Dale pokracujeme dvojitym oplachem v destilované vodé a do niklovaci Iazné pfedehraté na
85-95°C. V tomto rozmezi teplot je nutno roztok udrzovat — pocitejte s ochlazenim vlivem vloZenych
dilG! Chvilku po ponoru se na dilu zacnou generovat bublinky vodiku, vypada to, jako by se kapalina
vafila, to se ale jen nikl zacal redukovat na povrch soucastky a uvolfiuje vodik — vétrejte! Chceme-li
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dosahnout lesklého povrchu, nechdme niklik plsobit alespori 30 minut. V tomto ¢asovém Useku se

vygeneruje 10-15 mikrometru krasné lesklého niklu.

Dil po pokoveni kratce oplachneme ve dvoustupriovém oplachu z destilované vody a poté dil

ususime a nechame zchladnout. Oplach by mél byt rychly, aby dil neztmavnul, stejné tak je nutné co

nejrychleji vysusit vSechny kapky destilované vody, aby nezanechaly stopy. Povrch je citlivy az do

zchladnuti, poté je velmi odolny vici vnéjsim vlivim.

Dil Ize dale pro zvyseni tvrdosti zahrat na 180°C po dobu 3 hodin a tim mu tvrdost zvysit z cca

400 HV na az 1000 HV. Je tfeba dbat na Cistotu prostfedi pfi ohfevu, jinak se na povrchu mohou

objevit barevné mapy.

Poznamky:

Destilovana voda pro oplachy je naprosto kli¢ova. Pfi oplachu obycejnou vodou by doslo
k vyvinu flek( hnédych a cernych, které vznikaji z hotréiku a vapniku obsazenych v bézné
vodé. Oplachy nesmi byt spoleéné pro zadny z krok(! Potfebujete skuteéné hodné nadobi...
Pfi odpareni vody v pribéhu pouzivani niklovaci [azné tuto dopliiujeme.

Lazeri je schopnd pokovit 7 az 11 dm?. Laicky lze vyéerpdni niklu z 1dzné odhalit jejim znaénym
vyblednutim a tvorbou hrubé struktury na povrchu soucasti.

Niklovani hliniku je vidy lepsi vyzkouset na malém kousku nanecisto.

Neprovedete-li druhé naneseni mezivrstvy zinku tak, jak je popsano v navodce, a to pomoci
Cistého, nového zinkatu, riskujete Spatnou pfilnavost niklu, puchyfovani a praskani niklu.
ProtoZe se niklova vrstva vyviji vSude na dilci stejnomérné, nema kryci a zarovnavaci
vlastnosti. VSechny Sramy, vrypy a Skrabance se vétsinou zvyrazni. Tato vlastnost je vynikajici
pfi zvyraznovani jemnych rytin, ndpis(... Tam kde potfebujeme zrcadlovy vzhled je potfeba
nepodcenit pfedpfipravy, brouseni, lesténi.

Postup v bodech:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

Odstranéni pevnych ¢astic a mastnoty pomoci organickych rozpoustédel.
Mofreni v alkalické Mofici l1azni.

Dvojity oplach destilovanou vodou — minimalné 60 s. v kazdém oplachu.
Vyjasnéni v kyselém Vyjasfiovacim roztoku po dobu cca 10 sec

Dvojity oplach destilovanou vodou — minimalné 60 s. v kazdém oplachu

Ponor do zinkovaciho roztoku Sirprep 709 Zn po dobu 1-2 min. pfi pokojové teploté

Dvojity oplach destilovanou vodou — minimalné 60 sec. v kazdém oplachu
Stazeni zinku ponorem do Vyjasfiovaciho roztoku, az do odstranéni zinku

Dvojity oplach destilovanou vodou — minimalné 60 sec. v kazdém oplachu

10) Ponor do zinkovaciho roztoku Sirprep 709 Zn po dobu maximalné 20 sec pfi pokojové teploté

11) Dvojity oplach destilovanou vodou — minimalné 60 sec. v kazdém oplachu
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12) Niklovani po dobu 30 a vice minut pfi teploté 85 — 95°C , vylucovaci rychlost Cini cca 1
mikrometr za minutu

13) Dvojity oplach destilovanou vodou — cca 60 sec. v kazdém oplachu

14) Suseni

Potiebné vybaveni:

1) Nadobu na niklovani z vhodného materialu —kadinku nebo nddobu z varného skla (paklize
budete topit pomoci vafice), nebo svarenou nadobu z PVC, HDPE ¢i jiného odolného plastu
(paklize mate topidlo externé)

2) Zdroj tepla — hotak, topici patronu, vafric, teflonové ponorné topidlo

3) Teplomér na udrzovani teploty do 95°C

4) N&adobu na mofici lazen (kddinka, HDPE nadoba)

5) Dvé nadoby na vyjasnovaci lazen (kadinka, HDPE nadoba)

6) Nadobu na zinkovaci roztok (kddinka, HDPE nddoba)

7) Dvanact nddob na oplachy s destilovanou vodou (kadinka, plastova nadoba)

Za zcela nevhodné a nepouZitelné jsou povazovany nadoby z hliniku, oceli, nerezovych oceli,
vyrobené z Cistého plechu, stejné tak smaltované hrnce. Tyto nddoby se zevnitt pokovi primarné a je
zniceny hrnec a rozloZena lazen. Smalt je z nadoby odleptavan do lazné a zpUsobuje jeji rozklad.

Petr Podzimek — FUNCHEM. V Liberci dne 10. 3. 2022.

Distributor chemikalii pro prdmysl i laboratore | Specialista na pokovovani | Analyzy vod | Analyzy kapalnych latek | Sluzby v oblasti korozniho inZzenyrstvi |
Vyroba a poradenstvi v oblasti gumarenskych produkt( se zaméfenim na silikonové a EDPM smési | Redeni primyslovych problém{ v oblasti vyroby a
zpracovani chemickych surovin

FUNCHEM, s.r.0.| Vratislavicka 59/14 | 460 06 Liberec 6 | ICO 6804535 | DIC CZ06804535| funchem@funchem.cz | http://www.funchem.cz



